附件1

2023年安徽省重大科技攻关专项揭榜挂帅类项目榜单

1.基于高镍+硅碳材料应用的大圆柱电池

研究内容：面向汽车全面电动化趋势及技术需求，研究高能量密度、高功率锂离子动力电池技术。研究内容包括：（1）高镍正极/石墨+硅负极高能量密度化学体系；（2）适用于高安全的圆柱电池壳体/盖板结构设计；（3）满足快充的叠切式全极耳工艺。

考核指标：2025年完成高能量密度、高功率电池技术开发及产品转化。电芯能量密度≥300Wh/kg，快速充电时间（30~80%SOC）≤12分钟；满足乘用车10年/50万公里需求；安全性能满足国家标准；装车应用不低于1000台。

联系人：省科技厅重大专项处苌韬  0551-62679282
2.车规级电源管理芯片工艺平台

研究内容：面向汽车全面电动化趋势及技术需求，研究车规级电源管理芯片技术，具体包括：

（1）研究车规级150~110纳米BCD工艺，大幅降低功率耗损，提高系统性能。

（2）研究车规级电源管理芯片的高压工艺，提高产品可靠性。

（3）研究并搭建仿真模型（如aging model），模拟极端环境，通过加速老化等方式，推估出产品达成车载可靠度要求时所使用的制程参数。同时平台将搭载车载专用IP（含错误检查纠正），进行工艺参数及产品结构调整。

考核指标：平台技术指标：

（1）12吋晶圆+车规级BCD工艺结构

（2）车规级高压工艺

（3）1.5V+5V+高压（20V~80V）工艺设计套件(PDK)

车规制程通过AEC-Q100验证

联系人：省科技厅重大专项处苌韬  0551-62679282
3.车规级微控制器芯片工艺平台

研究内容：面向汽车全面电动化趋势及技术需求，研究车规级40nm微控制器芯片技术，具体包括：

（1）研究模拟工艺技术：研究多种模拟IP（如ADC、LDO、POR等），以支持32位车用微控制器，并符合车载认证及车规需求。

（2）研究40EF平台eflash存储器响应速度，擦写次数及数据保存时间提升技术，以符合客户的车规需求。

（3）研究并搭建仿真模型（如aging model），模拟极端环境，通过加速老化等方式，得出产品满足车载可靠性要求所需使用的制程参数。平台将搭载车载专用ECC IP，进行工艺参数及产品结构调整，最终满足客户所要求的电学性能要求。

考核指标：

平台技术指标：

（1）40EF相关产品完成AEC-Q100 Grade1验证；

（2）建立40EF模拟IP（包括ADC、LDO、POR）；

（3）eFlash 访问/读取时间≤25ns；

（4）eFlash 擦写次数≥10万次，数据保持时间达到10年；

（5）建立车规级工艺设计套件（PDK）。

联系人：省科技厅重大专项处苌韬  0551-62679282
4.面向工业互联网的多模态智能感知与认知决策技术攻关

研究内容：（1）研究包含工业声学、工业视觉以及多维传感信号分析的深度学习算法包与模型库，研究多模态预训练模型、持续学习、小样本学习等技术, 降低AI开发门槛与成本；（2）研究包含工业知识统一表示、融合专家经验的知识建模、多模态工业知识图谱构建、结合工业机理模型的知识推理等在内的工业知识图谱技术，构建重点行业工业知识库，开发基于知识图谱的工业设备智能运维系统；面向工业互联网平台要素对接，研究基于工业知识库的推荐技术，提升生产要素协同效率；（3）研究与AI相结合的工业智能排产算法，通过智能算法+场景化排产模板实现批量化落地。 

考核指标：

（1）实现工业领域深度学习算法包，集成含声音分类、声音事件检测、图像分类、图像检测、图像分割、视频分类、视频事件检测等任务场景在内的50类以上算法，150个以上典型工业场景的预制模型库，小样本情况下模型定制可实现10%样本达到95%的效果。非技术人员基于算法包和模型库可进行建模并达到专业工程师90%水准。

（2）实现自动化知识抽取准确率>88%, 知识查询与推理准确率>90%; 建成覆盖5个行业的工业知识图谱，包含实体>1000万、三元组>1亿。基于该图谱，在工业互联网平台上针对50万规模的用户实现个性化推荐，实现精准的“要素找人”；开发基于知识图谱的工业设备智能运维系统，序列预测及故障诊断精度偏差<2%； 

（3）实现AI+运筹优化的智能排产算法，排产效率提升1倍以上，开发精益生产排程系统，并实现批量应用，在5个示范项目每个均实现降本10%、增效10%以上；

（4）综合课题研发的各项技术，建成工业智能技术赋能平台，面向企业、高校、科研院所、服务商及个人开发者开放，打造工业智能产业生态，实现工业场景AI研发周期缩短40%，成本降低50%。申请发明专利40项以上，申请软著10件。

联系人：省科技厅重大专项处解正茂  0551-62650021

