六安市科创中心A楼电梯导轨支架维修项目
施

工

方

案
一、编制依据

本施工方案：依据特种设备安全技术规范  TSG  T7001-2023
二、工程概况：
单位名称：六安市科技创业服务中心
工程地址：六安市经济开发区迎宾大道与皋城路交叉口六安市科技创业中心A楼1号电梯、2号电梯
项目：维修更换导轨支架
三、电梯规格型号：
	序号
	产品名称
	产品型号
	额定速度
	载重
	层站
	数量

	1
	曳引驱动乘客电梯
	KLKI-I/VF1000/1.75
	1.75m/s
	1000kg
	17/17/17
	2

	合计
	总台数：2台


1、按照《特种设备安全监察条例》的要求，在正式施工前向当地市级质量技术监督部门办理告知。应准备的相关资料:填写齐全的告知书、施工方案、相关合同、中华人民共和国特种设备生产许可证、特种设备作业（电梯修理T）人员证书、等材料。
2、按规定做好各种准备，包括技术文件、资料、工位器具、仪器、记录表等。

3、按规定做好管理人员和维修保养人员的配备和安排。并配备个人劳动保护用品及公共防护用品。

4、安排电梯施工专业人员将电梯部件进行分层搬运到位

5、配备状况良好的施工设备、工具、材料及必要的检测仪器（必须在检测或校准合格有效期内），以保证施工质量符合要求。具体执行《设备和检验试验装置控制程序》《备品配件和材料零部件控制程序》。

四、现场保管和防护：
1、电梯部件存放点由中心、施工方现场确定，施工单位派人负责现场监管，以保证安装期间所有电梯及零部件的完好无损。

2、施工单位现场配备灭火器材，采取有效的防火措施，直至项目施工完成。

五、施工计划:

1、施工工期：
施工期为 8 天（不包括政府部门验收时间）。

2、施工程序：
井道测量，电梯样板架上下各一套，利用0.5mm以下的细钢丝2.放样线测量；

检验每层楼面标高线、轴线、脚手架检查，移交手续；

井道实测数据双方现场定局，并办好签协手续，方可施工；

井道支架坼出；
井道支架安装、导轨校正；

轿厢校正、测量门刀地坎间隙；

快车试运行。
六、施工材料：
	序号
	更换配件名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	槽钢
	14#a槽钢
	根
	19
	14公分

6m/根

	2
	角铁
	L70×70×5
	根
	15
	7公分

6m/根

	3
	支架
	L70×70
	套
	30
	

	4
	焊条
	金桥、3.2mm
	箱
	1
	

	5
	油漆
	菱湖牌
	桶
	1
	15KG、含配比松香水

	6
	毛刷
	
	把
	20
	

	7
	膨胀螺丝
	M12
	套
	400
	

	8
	导轨垂直度校正
	
	台
	2
	

	9
	导轨平行度校正
	
	台
	2
	


七、施工计划进度表：
	序号
	项   目
	所需天数
	备 注

	1
	开箱，卸货
	1
	

	2
	进行实地测量、切割槽钢和角铁
	1
	

	3
	拆除旧支架
	1
	

	4
	安装新支架
	2
	

	5
	调试轨道平行度
	2
	

	6
	施工单位调试、整改
	1
	

	7
	部门验收
	1
	

	合   计
	9
	


八、人员配备：
1、安装人员均是  电梯   专业技工，持有政府部门颁发的上岗证电梯操作证、焊工证，并具有安装维修保养经验。每台电梯的一般配有4名专业技工。

2、安装现场设置项目负责人；负责施工的计划、协调、人力调配；准备施工进场前，提前1天通知。

九、工程实施质量保证：
1、支架安装：根据电梯制造标准要求，在自检的基础上有专检员做好专检工作，对电梯关键部位和项目做好必要的测试和运行试验，不符合要求的提出整改意见，并且做好整改措施方案。

2、现场维修人员必须经过质检部门培训考核，颁发的特种设备作业证持证上岗。

3、进入工地必须戴好安全帽及劳防用品。登高作业必须系好安全带。

4、专职安全员巡查、督促现场安全保卫工作。

5、使用电动工具，必须绝缘性能良好，并要符合产品使用要求。

6、井道作业用电必须36V照明。

7、使用临时电源，一机一闸，安全功能齐全。

8、工程结束，将电梯进行清理、加油；准备调试前运行工作。
十、电梯轨道支架坼除安装步骤：
1、从事施工人员需穿戴好相关的安全保护用品，如；绝缘鞋、安全帽、保险带等，并检查该保护用品可靠性。

2、安全确认：电梯停靠首层，断电挂牌上锁，层门设置警示围挡，专人监护。

3、工具准备：切割机、撬棍、扳手、电锤、吊装绳、电焊机、焊条、轨道校正、仪卷尺等。

4、复核：记录原有支架距离，留存数据。
5、轿厢固定：用可靠物支撑轿厢，防止导轨受力偏移。

6、分段坼除导轨压板，分离导轨与支架。

7、松开螺母翘出膨胀管取出支架，切割机切割焊缝，撬开旧支架。

8、架设井道基准铅垂线，用来校正导轨中心线、支架水平控制线。

9、电锤钻孔，置入膨胀螺丝，放入固定支架，拧紧螺栓。

10、安装槽钢固定支架，支架贴合槽钢面满焊四周。采用14#a槽钢和70*70*5角铁施工，采用以下施工方案：

70*70*5角铁作为底板用M12膨胀螺栓固定与结构梁，型材与底板满焊牢固，焊缝高≥8mm，采用14#a槽钢连接上下承重梁垂直作为导轨支架固定梁。轿厢主轨14#a槽钢支架两侧用70*70*5角铁用M12膨胀螺栓固定在井道承重梁上，每个角铁采用加长件延伸支架高度到承重梁位置，可拼接满焊接，加长件至少有2个M12膨胀螺栓固定施工。

11、压板固定导轨、螺栓预紧保留微调余量，依据基准线调整轨道左右、前后位置。

12、轨道调整：使用导轨校正仪及卷尺调整导轨间距和水平度，误差控制在0.2mm内。校正导轨工作面垂直度偏差小于等于1.2mm。

13、导轨接头台阶调整工作面高低小于0.05mm,接头缝隙小于0.5mm，。
14、紧固轨道压板螺丝。

15、以此类推从底层开始向顶层坼除和安装。

16、安装结束慢车上下全程运行，观察导轨与导靴摩擦情况，检查井道支架受力，有无变形、全面查看紧固所有螺栓及压板。
十一、现场管理及措施：

1、现场管理：

现场一经移交给施工单位，就对场地的安全保卫、环境卫生等负完全责任，因场地管理不善引起的一切纠纷，施工单位将负责解决。

根据施工单位的要求，提供必要的进场条件。

2、现场措施：

施工人员必须严格遵守各项安全操作规范。

现场特殊工种的作业必须由受过专业培训的人员操作。

在施工前，必须仔细检查机械器具、工具、保护用具、安全装置和工程中使用的材料等。

施工中应穿戴规定的劳防用品，并根据作业情况的需要合理使用口罩或其他保护器具。

十二、竣工验收：

电梯维修调试完成后，由施工单位组织初验，初验合格后由施工单位递交验收申请，中心邀请特种设备监督检验中心或第三方进行验收，验收合格电梯方可使用。



